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Device for securing a packing and method for producing the same 

Abstract 

The invention relates to a device for securing at least one leading (06) and one trailing end (07) of at least one packing (04) 
on a cylinder (01) of a rotary printing machine, which is provided with an axially extending channel (03). The leading end 
(06) is bent at an acute angle and can be inserted by form-fit in a nose (1 1) configured between the channel wall (09) and the 
peripheral surface (02). A securing element (16) with a one-armed lever (17) is disposed in the channel (03) and secures the 
trailing end (07) by clamping it by way of a spring force. The channel (03) has a single respective securing device (16) infthe 
peripheral direction. ; 
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(§) Plattenklemmeinrichtung zur Reduzierung des druckfreien Bereiches 

(§) Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zur 
Befestigung von Druckformen auf d em Umf ang einas Druck- 
formzylinders, bei dam die Druckformvorderkante und die 
Druckform hinterkante in einam Kanai aufgenommen sind 
und in dam gespannten Zustand der Druckform an den 
Seitenflachen des Kanals aniiegen und im Kanal eine 
verdrehbars Traverse aufgenommen 1st, an der em Spann- 
element befestigt ist, welches auf eine der Kanten der 
Druckform einwirkt. An elner Seitenwand (9) des Kanals (2) 
des Druckformzylinders (1 ) 1st ein Vorsprung (11} aufgefGhrt, 
durch welchan eine Druckformkante (5) wahrend des Spann- 
vorgangs mtttels eines Spanneiements (7) in tangentialer 
Richtung auf dem Druckformzyiinder (1) gespanntwird. 
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Beschreibi^B Spannkanal und damit de^Bftdruckenden Bereich auf 

der Umfangsflache des DrucKiormzylinders zu minimie- 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Plattenklemmvor- ren. 

richtung zur Reduzierung des druckf reien Bereiches am ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe durch die 

Umfang eines Druckformzylinders in dem Druckwerk 5 MerkmaledesPatentanspruches 1 gelost 

einer Rotationsdruckmaschine. Mittels der erfindungsgemaBen Losung kann auf ein- 

EP 0 585 625 Al betrifft eine Vorrichtung zum Befe- fache Weise erreicht werden, dafi eine Druckformkante 

stigen einer biegsamen Druckplatte. In einen Zylinder- wahrend des Spannvorgangs, bewirkt durch einen Vor- 

scrditz sind mehrere blattformige Federn eingeffigt, die sprung in einer Seitenwand des ICanals, in tangentialer 

zwei am Schlitz anliegende Schenkel aufweisen, wobei 10 Richtung auf die ihr gegenuberliegende Druckformkan- 

ein Schenkel verlangert ist und die Abkantungen der te gezogen wird Da sich auf diese Weise die Spannkan- 

Druckplatte spannt albreite reduzieren laBt, reduziert sich folglich die nicht 

EP 0 531 741 Al bezieht sich auf eine Plattenvorder- bedruckte Zone im Druck. Eine Druckform, deren Plat- 

kantenbefestigung einer Druckplatte an Druckmaschi- tenkanten-Endteile unterschiedlich Iang sein muBten, ist 

nen. Eine Klemmeinrichtung weist zwei rechtwinkiig 15 nicht erf orderlich. 

zum Zylinderradius verlaufende ebene Klemmflachen In einer weiteren Ausgestaltung der erfindungsgema- 

auf, die eine Befestigung der Druckplattenvorderkante Ben Losung ist die den Vorsprung aufweisende Seiten- 

ohne wesentliche Verformung ermoglichen. Dies wird wand des ICanals mit einer Anschragung versehen. Die 

dadurch erzielt, daB der Radius der Mantelflache des zu spannende Druckform berOhrt den Vorsprung linien- 

Plattenzylinders im Bereich der EinfflhrungsoTfnung 20 formig, so daB die tangentiale Zugkraft gleichmaBig 

zum Einffihren der Druckplatte kleiner ist als der Zylin- fiber die Breite des Zylinders in die Druckform eingelei- 

derradius, und daB der Zylinderradius mindestens so tet wird Ferner erstreckt sich der Vorsprung fiber die 

groB ist, daB durch das Spannen einer handelstiblichen gesamte Breite der Druckform; im Bereich des Vor- 

Druckplatte keine bleibende Verformung derselben sprungs kann die Seitenwand des Kanals mit einer ge- 

auftreten kann, 25 harteten Beschichtung versehen sein. Auch kann ein be- 

Aus EP 0 592 856 Al ist eine Aufspannvorrichtung sonders verschleiBfestes Material als Leiste oder Stange 

zum Befestigen einer Druckform auf der Mantelflache derart in die Seitenwand des Kanals eingelassen sein, 

eines Zylinders bekannt geworden. • Eine Aufspannvor- daB dieses den Vorsprung bildet, um welchen die Druck- 

richtung soil mit geringem Aufwand zu fertigen sein, ein formkante beim Spannen auf der Mantelflache des Zy- 

schnelles Spannen mit geringem Kraftaufwand ermogli- 30 Unders gezogen wird 

chen und die Druckform mdglichst gering beanspru- Das Spannelement, welches die zu spannende Druck- 

chen, so daB deren Mehrfachverwendung moglich ist formkante linienformig berfihrt, ist federnd in eine ver- 

An einer im Kanal eines Zylinders arigeordneten Spann- drehbare Traverse im unteren Teil des Kanals des 

welle ist ein federndes Element mit zwei Schenkeln be- Druckformzylinders eingelassen. In dem die Druck- 

festigt, wobei im vorgespannten Zustand der, in Dreh- 35 formkante spannenden Zustand kann das Spannelement 

richtung des Zylinders gesehen, nachlaufende erste federnd an die Druckformkante angestellt werden und 

Schenkel frei in den Kanal ragt und der andere Schenkel in dieser Position arretiert sein. 

den ersten Schenkel in radialer Richtung fiberragt Des Weitere Details des Gegenstands der vorliegenden 

weiteren besteht die Losung darin, daB das nachlaufen- Erfindung werden in der folgenden Beschreibung im 

de Ende der Druckform, welches in einem stumpfen 40 Zusammenhang mit den beigefugten, nachstehend er- 

Winkel abgekantet ist, an einer axial vorlaufenden Kan- lauterten Zeichnungen weiter verdeutlicht 

te anliegt, die Bestandteil der nachlaufenden Seitenfla- Eszeigen: 

che des Kanals ist Der Einsatz dieser Auffangvorrich- Fig. 1 einen vergroBert dargestellten Ausschnitt eines 

tung bietet sich insbesondere bei Rollenrotationsdruck- Kanals in einen Druckformzylinder; und 

maschinen an. 45 Fig. 2 einen Druckformzylinder mit der erfindungsge- 

EP 0 453 794 Al bezieht sich auf ein Verfahren und maBen Einrichtung und einer Anordnung zum Betatigen 

eine Vorrichtung zum Befestigen einer Druckplatte auf derselben. 

einem Zylinder mit engem Kanal. Eine Druckplatte mit Fig. 1 zeigt einen stark vergroBert dargestellten Aus- 

verlangertem Endteil wird in einem engen Kanal eines schnitt des Kanals eines Druckformzylinders. 

Zylinders aufgenommen und an einer gekrummten Sei- 50 Ein Druckwerkzylinder 1 — hier der Druckformzylin- 

tenwand des Kanals durch ein mit rjachgiebigem Mate- der — umfaBt einen Kanal 2, der sich axial parallel zur 

rial ausgefulltes Klemmstiick gehalten. Das Klemm- Rotationsachse des Druckformzylinders erstreckt Die 

stiick drilckt das verl&ngerte Endteil der Druckplatte Enden einer Druckform 3, das heiBt, die Druckformvor- 

gegen die Seitenwand in einer zur Seitenwand normalen derkante 4 sowie die Druckformhinterkante 5, werden 

Richtung, um die Langsbeanspruchung des Endteils zu 55 in dem Kanal 2 eingehangen. Die Druckformvorderkan- 

reduzieren. Die Vorderkante der Druckform wird an te 4 liegt an einer vorderen Seitenwand 8 des Kanals 2 

der gegeniiberliegenden Seite des Kanals befestigt an, wahrend die Druckformhinterkante 5 im gespannten 

Beim Demontieren der Platte von dem Zylinder wird Zustand — wiedergegeben durch Position 5.5 — an der 

zunachst das verlangerte Endteil aus dem Kanal des hinteren Seitenwand 9 des Kanals 2 anliegt. Nachdem 

Druckformzylinders entfernt. 60 die Druckformvorderkante 4 in dem Kanal 2 eingehan- 

Bei der Losung gemHB EP 0453 794 Al ist es erf or- gen ist, wie gezeigt, wird die Druckformhinterkante 5 

derlich, Druckformen mit einem verlangerten Endteil sukzessive gem&B den Einffihrpositionen 5.1, 5J2 und 53 

herzustellen, welches mit zwei Knicken versehen wird, in die Position 5.4 bewegt Die Hullkurve, die die Druck- 

um eine Krummung desselben in Richtung einer Seiten- formhinterkante 5 wahrend des Einfuhrvorgangs be- 

wand des Kanals zu erzielen. 65 schreibt, ist mit dem Bezugszeichen 6 bezeichnet In der 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zu- Darstellung gemaB der Fig. 1 ist erkennbar, daB eine der 

grunde, den zur Befestigung der Endteile einer Druck- Seitenwande 8, 9 des Kanals 2 eine Ausnehmung 10 

form auf einem Druckformzylinder notwendigen aufweist, unterhalb der ein Vorsprung 11 dargestellt ist 
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Sowohl die Ausnehmung 10 als au^pbr Vorsprung 11 
erstrecken sich fiber die gesamte Breite des Druckforra- 
zylinders 1. Die Seitenwand 9 des Kanals 2 kann im 
Bereich des Vorsprungs 11 mittels eines bekannten Har- 
tungsverfahrens geh&rtet sein, um VerschleiB vorzubeu- 
gen. Ferner ist auch denkbar, in der Seitenwand 9 des 
Kanals 2 eine Leiste oder einen ahnlich, sich parallel zur 
Rotationsachse des Zylinders 1 erstreckenden Kdrper 
aus verschleiSfestem Material vorzusehen, der einen 
Vorsprung 11 gem&B Fig, 1 aufweist 

Um unteren Bereich des Kanals 2 ist in der Fig, 1 ein 
Spannelement 7 zu erkennen, welches von einer provi- 
sorischen Spannstellung 7,1 in eine Spannstellung 7.2 
und umgekehrt bewegbar ist In der provisorischen 
Spannstellung 7.1 wird die Druckformvorderkante 4 B- 
■ xiert Wahrend des Aufbringens der Druckform 3 auf 
den Umfang des Druckfonnzylinders 1 wird auf diese 
Weise die Druckformvorderkante 4 gesichert. Auch 
wfihrend der Demontage der Druckform 3 vom Druck- 
werkzylinder 1 wird die Druckformvorderkante 4 durch 
die provisorische Spannstellung 7.1 gehalten. Wird das 
Spannelement 7 in die Position 72 - die Spannstellung 
— gestellt, kommt es zu einer linienfarmig verlaufenden 
Bertihrung an der Kontaktsteile zwischen Spannele- 
ment 7 und der Druckformhinterkante 5. Wahrend des 
Spannvorgangs an der Druckformhinterkante 5 bewegt 
sich der iiber den Vorsprung 11 hinausragende Bereich 
der Druckformhinterkante 5 in seine Anschlagposition 
S3. Der Vorsprung 11 dient als Schwenkpunkt, um wel- 
chen sich die Druckformhinterkante 5 bewegt, so daS 
sich die Umfangsfl&che 20 der Druckform in Richtung 
der Mitte des Kanals 2 bewegt. Durch die Schwenkbe- 
wegung der Druckformhinterkante 5 um den Vorsprung 

11 wird eine tangential wirkende Kraft in die Druck- 
form 3 eingeleitet, die eine Reduzierung des druckf reien 
Spaltes am Kanal 2 bewirkt, da sich die Druckformvor- 
derkante 4 und die Druckformhinterkante 5 am Umfang 
des Druckformzylinders 1 aufeinanderzubewegen. 

Ist die Druckformhinterkante 5 durch das Spannele- 
ment 7 in die Anschlagposition 5.5 bewegt worden, dann 
ist die Druckform 3 auf der MantelflSche des Druck- 
formzylinders 1 gespannt Das Spannelement 7 wird 
nunmehr in seiner Spannposition 7.2 arretiert so daB die 
Druckformbefestigung aufrechterhalten bleibt Das 
Spannelement 7 kann sich ebenfalls tiber die Breite des 
Kanals 2 im Druckformzylinder 1 erstrecken oder aus 
einzelnen federnden Zungen bestehen. Wenn sich die 
Druckformhinterkante 5 in ihrer Anschlagposition 53 
befindet, ist das Spannelement 7 fedemd an dieser ange- 
steUt 

Fig. 2 zeigt einen grdfieren Ausschnitt der Stirnseite 
eines Druckformzylinders. 

Die Druckformvorderkante 4 und die Druckformhin- 
terkante 5 sind verkleinert wiedergegeben, sowie auch 
die Darstellung des Spannelements 7 in seinen Positio- 
nen 7.1 und 7.2. Das Spannelement 7 — sei es ein durch- 
gangiges Bauteil oder mehrere einzelne Zungen — ist in 
einer Traverse 12 aufgenommen, die in einer Bohrung 
13 des Druckformzylinders 1 drehbar ist Die Traverse 

12 ist mit einem Hebel 14 versehen, der tiber ein Stellor- 
gan 17 — beispielsweise einen Pneumatikzylinder — 
schwenkbar ist An dem von der Traverse 12 abgewand- 
ten Ende des Hebels 14 ist ein Bolzen 16 vorgesehen, der 
sowohl den Hebel 14 als auch eine Gabel 15 durchgreift, 
wobei die Gabel 15 durch das Stellorgan 17 verstellbar 
ist. Das Stellorgan 17 seibst kann in einem verdrehbaren 
Widerlager 18 an einer Stirnseite des Druckformzylin- 
ders 1 aufgenommen sein; auch eine Anordnung an bei- 
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den Stimseiten des DruckfoB^linders 1 ware denk- 
bar. Bei dem Stellorgan 17 in dem hier gezeigten Bei- 
spiel handelt es sich um einen Pneumatikzylinder, des- 
sen Kammern tiber Anschliisse 19 mit einem Druckme- 

5 dium beaufschlagt sind. Es konnte auch ein Elektromo- 
tor oder ein Hydraulikzylinder oder dergleichen zur Be- 
t£tigung der Traverse 12 eingesetzt werden. 

In Fig. 2 bezeichnen die mit durchgezogenen Linien 
dargestellten Positionen der Komponenten 17, 15, 16, 14 

to und 7 die Spannposition 7.2 der Druckformhinterkante 
5 durch das Spannelement 7, wahrend die mit gestrichel- 
ten Linien dargestellten Positionen der Komponenten 
17, 15, 16, 14 und 7 der provisorischen Spannposition 7.1 
der Druckformvorderkante 4 durch das Spannelement 7 

15 entsprechen. 

Bezugszeichenliste 

I Druckwerkzylinder 
20 2 Kanal 

3 Druckform 

4 Druckformvorderkante 

5 Druckformhinterkante 
5.1 Einfiihrposition 

25 5.2 Einfiihrposition 
53 Einfiihrposition 
5.4 Einfiihrposition 
53 Anschlagposition 

6 Hiillkurve 

30 7 Spannelement 

7.1 provisorische Spannstellung 

7.2 Spannstellung 

8 vordere Kanalseitenwand 

9 hintere Kanalseitenwand 
35 lOAnschragung 

II Vorsprung 

12 Traverse 

13 Bohrung 

14 Hebel 
40 15 Gabel 

16 Bolzen 

17 Stellorgan 

18 Widerlager 

19 Anschliisse 

45 20 Umfangsflache — Druckform 

Patentanspruche 

1. Vorrichtung zur Befestigung von Druckf ormen 

50 auf dem Umfang eines Druckformzylinders, bei 
dem die Druckformvorderkante und die Druck- 
formhinterkante in einem Kanal aufgenommen 
sind und im gespannten Zustand der Druckform an 
den Seitenfl&chen des Kanals anliegen, und im Ka- 

55 nal eine verdrehbare Traverse aufgenommen ist, an 
der Klemmelement befestigt ist, welches auf eine 
der Kanten der Druckform einwirkt dadurch ge- 
kennzeichnet, daB an einer Seitenwand (9) des Ka- 
nals (2) des Druckformzylinders (1) ein Vorsprung 

60 (1 1) aufgefiihrt ist, durch welchen eine Druckform- 
kante (5) wahrend des Spannvorgangs mittels eines 
Spannelements (7) in tangentialer Richtung auf 
dem Druckformzylinder (1) gespannt wird. 
Z Vorrichtung zum Befestigen von Druckformen 

65 gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
die den Vorsprung (112) aufweisende Seitenwand 
(9) des Kanals (2) mit einer Anschragung (10) verse- 
hen ist 
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3. Vorrichtung zum Befeg^ von Druckformen 
gemaB Anspruch I, dadi^Mekennzeichnet, daB 

das Spannelement (7) die^Puckformkante (5) li- 
nienformig berUhrt 

4. Vorrichtung zum Befestigen von Druckformen 5 
gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
sich der Vorsprung (11) aber die Breite des Druck- 
formzyiinders (1) erstreckt 

5. Vorrichtung zum Befestigen von Druckformen 
gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 10 
der Vorsprung (11) in der Seitenwand (9) des Ka- 
nals(2)gehartetist 

6. Vorrichtung zum Befestigen von Druckformen 
gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Vorsprung (11) an einem in die Seitenwand (9) 15 
des Kanals (12) eingelassenen, sich axial Qber die 
Breite des Druckformzylinders (1) erstreckenden 
stabformigen Element ausgebildet ist 

7. Vorrichtung zum Befestigen von Druckformen 
gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 2 o 
das Spannelement (7) federnd in einer betatigbaren 
Traverse (12) eingelassen ist 

8. Vorrichtung zum Befestigen von Druckformen 
gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Spannelement (7) in demidie Druckform (3) 25 
spannenden Zustand (7.2) federnd an die Druck- 
formkante (5) angestellt und in dieser Position arre- 
tiertist 

9. Vorrichtung zum Befestigen von Druckformen 
gemaB einem oder mehreren der AnsprQche 1 bis 7, 30 
dadurch gekennzeichnet, daB das Spannelement (7) 
die Druckformvorderkante (4) fvahrend der Mon- 
tage oder der Demontage der Druckform (3) in 
einer provisorischen Spannstellung (7.1) im Kanal 
(2) des Druckformzylinders (1) halt 35 
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